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DATOS TECNICOS
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FIG 1

ESPANOL ENGLISH FRANCAIS
1 Tapa conexiones eléctricas Elecfrical connection cover Couvercle de conexion électrique
2 Tapon Llenado y nivel aceite Filler plug + Did-stick Bouchon de ramplissage ef niveau d'huile
3 Tapan vaciado (Llave allen de 6) Drain Plug (6 mm. Allen Key) Bouchon de vidage (Clef Allen 6 mm.)
[ Palanca desblogueo (Version IRMx2RT37) Unlock lever (Version IRMx2RT37) Leve de déverrouiller (Version IRMx2RT37)
5,6 Requladores ajuste presion Pressure adjustments Régulafion pression
7 Prensaestopas Grommef Presse-étoupe
3 Etiquefa caracteristicas Identification lahel Plaque de reférence
A, B | Salidas hidraulicas tomas presion (1/8" GAS) Hydraulic parts {1/8" BSP) Port de pression hydrauligue (1/8" BSP)
C,D | Salidas hidraulicas cerradura (1/8" GAS) Lock ports (1/8" BSP] Port de serrure hydrauligue (1/8" BSP)

DATOS TECNICOS / TECHNICAL DATA / CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tipo / Type / Type 1IRM2D37 [ 1RMT2D37 | 1RM2RT37 | 1RMT2RT37
Tension / Voltage / Voltage 220 V 50Hz.

Consumo / Consumption / Consommation 250 W

Potencia Motor / Motor Power / Puissance Moteur 160W (1500rpm.)

Condensador / Capacitor / Condensateur 8

Proteccion térmica / Thermal cut-out / Disjoncteur thermigque 90°C

Tiempo de carrera / Stroke time / Temps de course 16 sec. | 18sec. | 16sec. | 18 sec.
Intermitencia / Duty / Cycle S2=100 min , S3 70%

Gama de temperaturas / temperature range / Plage de temperature 0,80°; MR-310: (-30),80°C

Grado de proteccion IP / IP Rating / IP Protection IP 55

Peso / Wheight / Poids 14Kg.

Caudal / Flow / Débit 0,25 cclrev

Amortiguacion / Damping / Amortisseur NO | 10mm. | NO | 10mm.
Par de trabajo / Operating torque / Couple de travalil 0-350 Nm.

Presion maxima / Maximum pressure / Pression maximale 11 Mpa

Tipo aceite / Fluid to be used / Type d’huile MR-10 , MR-310

Capacidad aceite/ Fluid capacity/ Capacitat d’huile 1800 cm?

Blogueo / Check valves / Blocage NO | NO | SI/YES/OUI | SI/YES/OUI
Rotacién maxima / Maximum rotation / Rotation maximale 189 °




FIGURAS DE MONTAJE
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PH — Fotocelula, Photocell, Cellule photoélectrique

MOMM}

/
///
/
/

&

MONTAGE "A”

MONTAJE "B” — MOUNTING "B" — MONTAGE "B”

I

ik

Max. 110mm,

|
NS
l Wﬁ
o

’

P =

S

Max. 110mm,

2035mm.



TELESCOPICO
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INSTALACION

Herraje Figura 6

1. Fijar el soporte “S” del motor de la figura 6 en la hoja de la puerta, en la posicion que se aprecia en las figuras 2, 3 0 4 segun tipo de montaje.

2. Montar la Unidad en dicho soporte atornillandola con los 8 tornillos de M8x16 suministrados.

3. Entrar 10mm. la pieza “2" de la figura 6 en una barra de transmision de didametro exterior 28 y soldar. Dicha barra no se entrega con el herraje. (La
barra de transmision se recomienda que sea tubo de presion de pared 4 0 5mm.)

4,  Colocar la pieza “U” de la figura 6 tal como muestran las figuras 2, 3 0 4 de modo que las barras de transmisién queden completamente alineadas
con el centro de giro de la unidad.

5. Fijar los soportes “L" de la figura 6 tal como muestran las figuras 2, 3y 4.

6. Montar las piezas 4 de la figura 6 al soporte “L" de la figura 6 y enfundar las piezas 4 con la pieza 3 de la figura 6.

7. Introducir las barras de transmision soldadas a la pieza 2 por el taladro de la pieza 3 de la figura 6. Montar las barras de transmision en la unidad y
fijarlas por las piezas "U".

8. El punto marcado en el eje de giro de la derecha de la unidad 1RM*2**37 debe estar tal como indica la figura 6 segun el tipo de montaje. Antes de
soldar las piezas 3 a las barras de transmisién giraremos el eje de la unidad unos 5° en sentido contrario a la posicion de tope. Teniendo la puerta
completamente cerrada procederemos a soldar.

9. Una vez esté todo el sistema montado, comprobar manualmente que la puerta hace todo el recorrido completo.

10. Abrir la tapa superior (marca 1 figura 1) que da acceso a los bornes y conectar como se indica en la figura 8.

11. Ajustar la presion de las valvulas limitadoras (marcas 5 y 6 figura 1) al minimo posible para que la puerta no haga demasiada fuerza (ver figura 9).

12.  En caso de utilizar cerradura hidraulica ver conexion figura 9.

13. En unidades 1RM*2RT37 la palanca 4 de la figura 1 debe estar en posicion AUT para el funcionamiento automatico y en MAN para mover
manualmente la puerta.

Herraje figura 7

1. Repetir los pasos 1y 2 del montaje del herraje figura 6.

2. El punto marcado en el eje de giro de la derecha de la unidad 1RM*2**37 debe estar tal como indica la figura 7. Montar las piezas 2 ,3 y 4 de la
figura 7 en la unidad tal como se ve en la figura 5 y colocar las piezas 5y 6 de la figura 7.

3. Fijar la pieza “G” de la figura 7 en la puerta tal como se muestra en la figura 5.

4. Repetir los pasos 9 a 12 del montaje del herraje de la figura 6.

CERRADURA HIDRAULICA

Unidad 1RM*2D37:  Conectaremos la cerradura hidraulica a la salida hidraulica cerradura (marca “C” figura 9) en caso de montaje tipp Ao By a

la salida hidraulica cerradura (marca “D” figura 9) en caso de montaje tipo C.

MANTENIMIENTO

- Unavez cada 6 meses comprobar el nivel de aceite( Marca 2 figura 1).
- Unavez cada afio 0 cada 200.000 ciclos debe cambiarse el aceite. Tipo de aceite MR-10 0 MR-310.

- Cada 5 afios se recomienda cambiar todas las juntas.





